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ANP-05

Diese Stellungsregler sind fiir den Einbau in Maschien wie doppelseitige Besdumer, Besaumbandsagen
oder Besaumkreisssdgen sowie anderen Maschinen vesghen, bei denen manuelle oder automatische
Abstandeinstellung der vertikalen Sageblatter erfoderlich ist.

In den meisten Fallen erfolgt die Anderung des S&beabstands mit horizontal angeordneten
Trapezschrauben. Durch diese Positionierung der Scauben entsteht ein Spiel zwischen der Schrauben-
Mutter-Einheit, das nicht automatisch unter dem Gevicht des Kopfes zurlickgesetzt wird, wie dies bei
einer horizontalen Bandsage der Fall ist. Aus diese Grund ist die beste Messlésung die Verwendung von
Magnetband und MSK-320-Sensor.

KAPITEL 1

Einbau und Anschluss des Stellungsreglers

Beim Einbau des Stellungsreglers in die Maschinersl die in der Anleitung enthaltenen Anweisungen
unbedingt zu beachten.

Punkt - 1

Schneiden Sie vor dem Einbau in das Bedienfeld (Abkin rechteckiges Loch von 175 x 140 mm hinBias
Loch sollte sorgfaltig gemacht werden, um sicheialen, dass die Gummidichtung der Frontplatte ibrédm
gesamten Umfang haftet. Nach dem Schneiden vednldé Unebenheiten der Kante sollten mit einer feine
Feile geglattet und durch Streichen mit einem haatigen Anstrich oder Lack vor Korrosion geschierden.
Wenn auf dem Desktop nicht gentigend Platz vorhaistemm den Stellungsregler zu montieren, kénnien S
diesen als zusatzliches, unabhéngiges Gerat anketiebigen Stelle auf dem Desktop montieren (Ahb.

Abb.1 - Montage des Stellungsreglers in der Maschamsteuertafel

A - Frontplatte mit Elektronikplatine

B — Gummidichtung

C - Einbaurahmen

D - Holzschrauben zur Befestigung des Rahmens mit der Platte (8 Stiick - 4,1 12 mm)
E - Maschinensteuertafel mit Lochschnitt 175 x 140 mm



Abb.2 - Montage des Stellungsreglers als eigenstdgds Gerat

A - Frontplatte mit Elektronikplatine

B — Gummidichtung

C - Mutter zum Befestigen der PG- Stopfbuchsen

D - Holzschrauben zur Befestigung der Gehausertickseite (6 Stick - 4,1 x 12 mm)

E - Befestigungselement (aufgrund unterschiedlicher Maschinentypen enthélt das Set dieses Element
nicht)

F - PG-Stopfbuchse zur Kabeleinfiihrung

G - Holzschrauben zur Befestigung des Gehauses an der Halterung oder Maschine (4 Stk. 4,1 x 10
mm)

H - In die Locher der Befestigungsschrauben gepresste Kappen

| - Ruckseite des Gehéauses

Wenn der Stellungsregler als eigenstandiges Geoatient werden soll, ziehen Sie ihn nach der Moatdigekt

mit den im Set enthaltenen 4 Stiick 4,1x10 Holzsdhea an die Maschinenkonstruktion an oder ferti§en
gegebenenfalls ein zusatzliches Befestigungselenaent das nach dem Festziehen des Gehauses als
Abstandhalter (Abb. 2, Element E) dient.

Elektromontage

HINWEIS !

Wegen der Mdglichkeit eines Stromschlags solltenlalVerbindungen nur
hergestellt werden, wenn die Stromversorgung der Mechine vollstandig unterbrochen
wurde. Am besten schalten Sie den Hauptschalter dédaschine aus !!

Alle Verbindungen sollten mit doppelt isolierten etktrischen Kabeln hergestellt werden, die fir
Steuergerate vorgesehen sind, die mit 230 V Wechsiebm versorgt werden. Kabel, die in das Gehause
eingefihrt werden, sollten rund sein und einen Duremesser aufweisen, der an die auf der Riickseite des
Gehauses montierten Stopfbuchsen angepasst ist. Iabelenden sollten vor dem Anziehen gereinigt und
mit Muffenenden versehen oder verzinnt werden. Diedst wichtig fir den ordnungsgeméafen und
storungsfreien Betrieb des Stellungsreglers in dezukunft.

Um einen ordnungsgemalfen und stdérungsfreien Betriehu gewdahrleisten, missen die Anschlussvorgange
gemal den folgenden Punkten sorgféltig ausgefuhrtevden. Ein falscher Anschluss kann Stérungen im
Betrieb des Stellungsreglers verursachen, die diegBienung erschweren.
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Die Maschine, in welche der Stellungsregler eingebiwird, muss ber funktionale Endschalter fiir den
Kopf und Schiitze zum Verringern und VergroRern der Bewegungsgrof3e verfigen, die gegen
gleichzeitiges Schalten geschiitzt werden mussen!!

Punkt - 2
Montage des Leistungstransformators TSS-8/001

Im Versorgungsschrank der Maschine, soll der Laigstransformator (TSS-8/001) angebracht werden.

Die Transformatorbefestigung ist fur eine typisch®S-35-Montageschiene ausgelegt, die Ublicherwigise
elektrischen Maschinen verwendet wird. Der Einbades Transformators sollte so gewéhlt werden, eass
moglichst weit von anderen elektrischen Bauteil&nequenzumrichter, Schiitze, andere Transformatoren)
entfernt ist. Dies ist wichtig, da elektromagndtiscStérungen durch den Transformator zum elekicoris
Stellungsregler gelangen kdnnen.

An die mit PRI 230V gekennzeichneten Trafoklemmienl ¢.eitungen anzuschliel3en, mit denen die Spannung
fur den 230V-Trafo gespeist wird. Um den Transfaiomamit Strom zu versorgen, wahlen Sie die Phase de
elektrischen Installation der Maschine, an dieQfiblitzspulen und der Wechselrichter nicht angessbtosind.

Die 230-V-Stromkabel sollten so weit wie méglictifemt von den anderen Kabeln im Schrank verlegtese.
Drahte, mit denen die Elektronikplatine des Stejkmeglers mit Strom versorgt wird, soll mit den BEC 12V
gekennzeichneten Transformatoranschliisse verbundesfen. Wie beim vorherigen Anschluss sollen dsse
weit wie mdglich von den anderen Leitungen der Mase entfernt verlegt werden, einschlie3lich de®-23
Kabel, die den Transformator versorgen. Die Lange Metzkabels (12 V) sollte an der Stelle gewakltden,

an der der Stellungsregler montiert werden soll.

Punkt - 3
Installation des Entstorkondensators

Die im Set enthaltenen CPZ-Entstérkondensatoren{®X24M 440V) verhindern eine Gbermalige
Abstrahlung elektromagnetischer Stérungen, die ligtnieb der in der Maschine installierten elelkthnisn
Schutze auftreten. Die korrekte Installation idtragichtig fir den korrekten Betrieb des Stellurggers.
Diese Kondensatoren sollten an die Spule des Diimesgergrollerungsschitzes und die Spule des
Dimensionsverringerungsschitzes angeschlossen werde

Die CPZ-Kondensatoren sollten parallel zu den Sdpiitlen geschaltet werden. (Abb.3)

cPZ NQ
L1 —
? S1
P1
Sp2
5 m
! s2
P2
Pl

S1 - Spule des DimensionsvergroRerungsschitzes
S2 - Spule des Dimensionsverringerungsschutzes _

CPZ-Kondensatoren (WX1P 224M 440V) | epz

Abb. 3 Anschluss von CPZ-Kondensatoren



Punkt - 4
Installation des Magnetsensors

Bei einer Maschine, bei der ein Kopf relativ zundaren beweglich ist und der feststehende Kopf mesba

mit dem Maschinenkdrper verbunden ist, sollte dexgihetsensor an einer Halterung angebracht seimidie
einem feststehenden Korper verbunden ist. Das Mbgnd sollte auf eine flache Fihrung geklebt werdiés
direkt am beweglichen Kopf befestigt ist, damit dasamte Band tber den gesamten Arbeitsbereickafees
unter dem MSK-320-Sensor bewegt wird. Besonderenkufsamkeit sollte auf die Stabilitadt der Montaga v
Sensor und Klebeband gelegt werden, damit wahreaddtriebs keine Vibrationen dieser Elemente eeftr.

Bei einer Maschine, bei der beide Kdpfe relativ zigststehenden Maschinenkdrper beweglich sind igid s
gleichzeitig bewegen, sollte die nachfolgend besblene Montagemethode angewendet werden, um die
bestmdgliche Genauigkeit zu gewahrleisten:

Die MSK-320-Sensorhalterung sollte am ersten beiglegih Kopf und die flache Fiihrung mit dem Magnetban
am zweiten beweglichen Kopf befestigt werden. Aidsd Weise begrenzen wir den Einfluss des Spiels
zwischen den Koépfen auf die korrekte Messung destaktls zwischen den Képfen.

Das Messmagnetband besteht aus zwei Teilen, dieimeit selbstklebenden Schicht versehen sind.

Der erste dickere Teil wird zuerst auf eine glagbene und gerade Oberflache geklebt (nach grimedlic
Reinigung und Entfettung mit Aceton oder Spiritus).

Loésen Sie beim Kleben nur einen Teil des Klebebsnder die Beschichtung mit Klebstoff schiitzt, kteben

Sie dann den ersten Abschnitt von oben. Dann nadmach die Folie vom weiteren Teil [6sen und diegtig

das Klebeband auf den Untergrund kleben.

Zum Druck austben, kdnnen Sie eine Gummiwalze fésséren Druck verwenden. Befestigen Sie das
Klebeband vorsichtig, damit es keine Ausbuchturgjbhund das Klebeband gleichmaRig in einer geradiae
klebt. Nachdem Sie den ersten Teil aufgeklebt hakleben Sie darauf ein Schutzband aus Stahl. Beaie
dabei die Empfehlungen fiir das erste Aufkleben.d8eBander sollten gleichmaRig lbereinander geklebt
werden. Der Sensor MSK 320 mit einem Kabel soltteeimem festen Teil der Maschine (relativ zur Steng)
montiert werden, damit keine Bewegung des Kabelsedi beschadigen kann. Bei der Montage des Seaisors
mobiler Sensor sollte das Kabel in beweglichen &wm befestigt werden, um ein unkontrolliertesdraties
Sensors zu verhindern.

Der Sensor sollte mit zwei durch das Gehéuse geme8dhrauben so angeschraubt werden, dass eepauai
Klebeband im Abstand von 1 bis 1,5 mm Uber diesefatgt wird.

Stellen Sie beim Verlegen der Leitung zum Sengtdresi dass diese so weit wie mdglich von anderdrelta
und elektrischen Geraten entfernt ist. Das Bandy dbs sich der Sensor bewegt, kann vor, wahread rath

der Montage nicht an die Quellen des Magnetfelfesrianentmagnete, Elektromagnete) angefahren werden
da Beschadigungen drohen.

Ab und zu sollte die Oberflache des Klebebandsaimér weichen Birste von Staub und Schmutz getteinig
werden. Schlagen Sie nicht auf das Band oder deisoBeDer Sensor muss mit dem Aufkleber mit der
Aufschrift SCALE SIDE in Richtung des Magnetbandsntiert sein.

Der Sensor und das Band sollten so montiert werdass wahrend der gesamten Arbeitsbewegung des MSK-
320-Sensors seine gesamte Lange im Bereich destddiegenden Magnetbands liegt.

Besondere Aufmerksamkeit sollte auf die Stabildét Montage von Sensor und Klebeband gelegt werden,
damit wahrend des Betriebs keine Vibrationen di&$emente auftreten.

Abb. 4
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Punkt - 5
Anschluss der Steuerleitungen der Bewegung zum Vexif3ern - Verkleinern der Abmessung

An die Schiitze, die die Bewegung des Kopfes stewsmliten zwei Drahtpaare angeschlossen werdeender
Kurzschluss (das eine oder andere Paar) die Aktinge des Reduktionsschitzes (ein Paar) und des
Erhéhungsschiitzes (das andere Paar) bewirkt. Digyd @er Drahte sollte zum Standort der Montage des
Stellungsreglers gewahlt werden. Kabelenden satiteiAnschlussmuffen versehen oder verzinnt sein.

Punkt - 6
Befestigen der vorbereiteten Leitungen an die Plate des Stellungsreglers und Montieren des Gehauses.

Nachdem alle erforderlichen Verbindungen hergdstslirden, kann man die Drahte an die Platine des

Stellungsreglers anschlieRen.

Auf der Riickseite des Gehauses schrauben wir @est®pfbuchsen ein und befestigen sie mit Muttenm der

Innenseite des Gehauses. Durch die Stopfbuchseenfiir dann die Drahte ein:

- durch die gréRte Stopfbuchse die Schitzsteuerugly®dr(zwei Drahtpaare von den Schitzen, die die
Verringerung und VergréRerung der Abmessung st¢uern

- Leitung vomMSK-320 Encoder durch die mittlere Stopfbuchse

- durch die Stopfbuchse, die sich in der Mitte debdbises befindet, das 12 V - Stromversorgungskalasl (
Kabel von den SEC - 12 V - Klemmen deSS8/001Transformators).

12-V-Stromkabel nach Vorbereitung der Klemmen an d&t 12 V gekennzeichneten Anschluss auf der

Stellungsregler-Platine anziehen.

Die Steuerleitungen des Schiitzes der Reihe nacihléfsen:

- Kabelpaar Nr. 1, welches das Schiitz zum Reduziert Abmessung steuert, an den als DWN des
Stellungsreglers gekennzeichneten Steckverbinder;

- Kabelpaar Nr. 2 - welches das Schitz zum Vergréfen Abmessung steuet, an den als UP
gekennzeichneten Steckverbinder des Stellungseegler

Anschliel3en des magnetischen Encoders MSK-320 :

Das Kabel des magnetischen Encoders sollten naofegén an die mitENCODER gekennzeichneten
Verbindung angeschlossen werden:

- dasbraune MSK-320-Kabel zum al®lus (+)gekennzeichneten Steckverbinder des Stellungseegler

- das schwarzeMSK-320-Kabel zum al#inus (-) gekennzeichneten Steckverbinder des Stellungseegler
- das rote MSK-320-Kabel zum altN-1 gekennzeichneten Steckverbinder des Stellungssegle

- das orangeMSK-320-Kabel zum altN-2 gekennzeichneten Steckverbinder des Stellungssasgle

A Achtung !! Eine unsachgemale Verkabelung kann denri€oder schwer beschadigen!!

Nachdem alle Verbindungen hergestellt wurden, kamen beginnen, das Gehduse des Stellungsreglers
zusammendrehen.

Uberpriifen Sie vor dem Einsetzen der Frontplat@iénRiickseite des Gehauses oder des Desktop&hobis
Gummidichtung in der dafiir vorgesehenen Nut am Wipfaler Platte befindet. Dies ist wichtig, um
sicherzustellen, dass die Verbindung ordnungsgeahg@dichtet ist und keine Verunreinigungen in dabdbise
gelangen.

Nachdem die Platte in die Rickseite des Gehdusegsstzt wurde, mit sechs im Set enthaltenen 4;1x12
Schrauben festschrauben. Bevor der Einstellungsregidgiltig eingebaut und an der Maschine betesiigl,

wird empfohlen, die Funktionsfahigkeit zu dberprijfewie im Abschnitt "Erste Betatigung des
Einstellungsreglers" beschrieben. Nachdem es gjekezllt wird, dass der Stellungsregler ordnungsdem
angeschlossen ist und wie beschrieben funktionligihnen Sie die Schutzstopfen in die Bohrungen der
Schraubenfuhrung driicken und den StellungsregleleaiMaschine festziehen.

Die Montage des Stellungsreglers in der Frontvéatlieg erfolgt wie oben beschrieben, der einzigeetsthied
besteht darin, dass die Frontverkleidung von hinteih einem Kunststoffrahmen durch das Blech des
Tischgehauses festgezogen wird.

Nach dem zusammendrehen vorsichtig an den Drékeaery, die aus den PG-Stopfblchsen herauskommen, um
deren unnétigen Uberschuss aus dem Inneren desu@=hiu entfernen (die Drahte nicht zu fest ziebhan,



ihre Verbindungen zu den Klemmen des Stellungsreghicht zu beschadigen), und dann die Muttern der
externen PG-Stopfblichsen festziehen, um die Kalfglaungspunkte abzudichten.

Bei der Montage als eigenstandiges Gerat kann esnituvier 4,1x10-Holzschrauben an der Maschiner aae
der Konsole befestigt und zu diesem Zweck in viécher auf der Rickseite des Gehaduses des Stelbghgs
geschraubt werden.

Erstinbetriebnahme

A Die Korrektheit der Verbindung des Stellungsreglersiberprifen

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus, um die Rjkbit der Verbindungen zu tberprifen:

- Prifen Sie nach dem Einschalten der Spannungsgersgr ob die Aufschrift ANP-05 auf dem
Stellungsregler angezeigt wird. Ist dies nicht ldalt, prifen Sie, ob die Anschlisse des TransfarnsalSS
8/001 Kkorrekt sind, und versuchen Sie es erneut.

- Nachdem die ANP-05-Beschriftung verschwindet, kudiz griine Taste mit dem Pfeilsymbol in
gegenseitige Richtung fir eine Weile dricken. lesdm Moment sollte der Stellungsregler das Schuitz
einschalten und die Abmessung verringern und dent Wédlte im Fenster Real size angezeigt werden. In
ahnlicher Weise sollte der Stellungsregler naaim @elicken der griinen Taste mit dem Pfeilsymbol nach
aul3en gerichtet das Schutz aktivieren und die AburesvergréRern, und der Abmessungswert im Fenster
Real size sollte gréBer werden. Wenn der Zahldmtroednungsgemalf funktioniert, d. h. der Anzeigéwer
beim Driicken der Erh6hungstaste abnimmt und beitick®m der Verringerungstaste zunimmt, sollten die
Drahte rot mit orange getauscht werd&NCODER-Anschluss, Klemmen Inl, In2)und die Z&ahlung
sollte erneut tberpruft werden. Die Uberpriifung Béshtigkeit der Zahlung ist sehr wichtig. Wenn die
Zahlrichtung nicht korrekt ist, funktioniert dereBtingsregler nicht.

Wenn die Uberpriifung der Verbindungen gemaf der olgien Beschreibung erfolgreich abgeschlossen
wurde, kann man mit der nachsten Stufe der Inbetribnahme des Stellungsreglers fortfahren.

Punkt 7
Uberpriifung des Wertes des Eingangsteilers:

Waéhrend der Anzeige der ANP-05-Aufschriftdie TasteCalibr gedrickt halten. Nach einer Weile werden auf
der oberen Anzeige horizontale Striche und aufueeren Anzeige das Teilersymbol (invertiertes ml uler
aktuelle Wert angezeigt. Bei Verwendung eines M#garals und des Sensors MSK-320 sollte der Teilérsver
betragen. Wenn der Wert unterschiedlich ist, denrekten Wert gleich 5 Uber die Zehnertastatur des
Stellungsreglers eingeben. Die Teiler fir den P@Hencoder sind in Tabelle 1 aufgefihrt. Um den
eingegebenen Teiler zu speichern, driickt man kigrZ dste,Save”. Beim Speichern des Teilers wig8ave”
angezeigt. Der Teiler wird bei der ersten Inbetradime oder bei Verdacht, dass die Programmierusg de
Stellungsreglers schlecht funktioniert, einmaliggageben.

Punkt 8
Das reale Mal3 des KalibriermaRes vom Z&hler eingebeg(Real size)

Achtung!, aufgrund der Art der Eingabe des realen MalRes (Mal3 mit einer Nachkommastelle) ist die
Eingabe des Mal3es nur méglich, wenn der Wert in deAnzeige "Real size" 999 mm nicht Uiberschreitet!!..

Aufgrund der einseitigen Annaherungsbewegung zum Afieben des Spielraums muss
vor dem Eingeben der Abmessung eine Bewegung audgat werden, die die
Abmessung verringert (die Taste mit den Pfeilen ndtinnen kurz driicken) !!

Damit das obere Display das tatséchliche Mal3 kbeekeigt, stellt man esit der Taste mit dem Pfeilsymbol
nach innen gerichtetenein. Der Abstand zwischen den Sagen sollte beineibeliebigen Mafveniger als 999
mm sein Jetzt lesen wir den tatsachlichen Abstand zwisahen Sagen in der Maschine ab, man kann fir
diesen Zweck den mechanischen MalRstab der Masedeiveenden, wenn er genau kalibriert ist, oder den
Abstand mit einem anderen Mal3 messen. Jetzt die J%ast Real size”driicken und gedriickt c8.Sekunden



halten, nach einer Weile zeigt die obere Anzeigelst und die untere die bisher verwendete Dimeng&izt
gibt man mit der Zifferntastatur den zuvor gemesseWert des Abstands eimd denkt daran, dass die
Eingabe der Dimension mit einer Genauigkeit von eigr Dezimalstelle eingetragen wirgd z.B. ein Abstand
der Sagen vori40 mm wird durch aufeinanderfolgendes Driicken g#,0,0 eingegeben, und ein anderes
Beispielmal? vor232,4wird durch Driicken von wiederu3,2,4eingegeben. Nach Eingabe der Abmessung
bestatigen wir diese mit der Schaltflag/save”. Die Steuerung zeigt das WorSave” an und verlasst nach
einer Weile die Funktion und das obere Display zdas tatsadchliche eingetragene Mald des Abstaretes d
Sagen an. Wenn die Maschine wahren der ausgedenatiéromversorgung der Steuerung nicht mechanisch
umgestellt wird, muss der Z&hler nach dem erne@iteschlie3en nicht kalibriert werden (der Ausmalaler
wird im Speicher der Steuerung gespeichdtipe Neukalibrierung sollte beispielsweise erfolgennach
Feststellung einer Diskrepanz der Anzeigen oder wenwéhrend des Betriebs eine Unterbrechung der
Stromversorgung erfolgt und die Steuerung den Zahistand des Messgerats nicht gespeichert hat.

Fur den ordnungsgemaRen Betrieb der Steuerung istseerforderlich, den Istwert des Sageabstands
einzugeben !!

Punkt 9
Autokalibrierung des Stellungsreglers

Um einen ordnungsgemafen Betrieb des Stellungssegle gewéhrleisten (Anpassung an den Schlupf des
Kopfes nach dem Abstellen des Motors), muss dieraatische Kalibrierungsfunktion nach dem erstentSta
verwendet werderDiese Funktion sollte auch verwendet werden, wenned Kopfantrieb, der Motor oder

die Schrauben oder andere Elemente des beweglichéfopfes ausgetauscht werden, wenn gréRere
Mafabweichungen des Schnitts festgestellt werdebim eine Autokalibrierung durchzufiihren, sollte @idge

in der Nahe des kleinsten Mal3es (der kleinste Albstder Séagen) platziert werden. AnschlieRend sdike
Steuerung eingeschaltet werden magh dem Abwarten, bis die ANP-05-Aufschrift versctvindet, die Taste
"Calibr" driicken und gedruckt halten. Im Display erscheint die AufschrifiAuto call*. Die Steuerung ist
zur Durchfiihrung der automatischen KalibrierungefterMan driickt nun erneut die Tast€alibr" . Der
Stellungsregler fihrt automatische MessbewegungenNachdem die Messungsbewegung beendet hat,tmelde
der Stellungsregler das Ende der Funktion und vedthie den normalen Betriebsmodus. Wahrend der
Autokalibrierung fuhrt der Stellungsregler einersilauf auf einem Abschnitt von ca. 140 mm in Riclgfuer
VergroRerung des Mal3es durch, dies sollte bei destélung der Startposition der S&gen bericksithti
werden.

Nach den oben beschriebenen Schritten ist deustgtegler betriebsbereit.

Betrieb des Stellungsreglers ANP-05

Unmittelbar nach dem Einschalten der Stromversorgug blinkt die rote LED neben der Aufschrift "check
real size" und erinnert daran, die Kompatibilitdt des im Fenster "Real size" angezeigten MalRes mit dem
tatséchlichen Mald zu priufen, auf dem sich die Sagdmefinden. Wenn Abweichungen festgestellt werden,
gibt man die richtige Abmessung gemaf den Empfehlgen im Punkt 8 ein.

Der Stellungsregler ermdglicht das manuelle Stedes Abstands (Schnittmall) von S&gen mit griinetefias
mit dem Pfeilsymbol oder automatisch durch Eingales MaRes und kurzes Dricken der Taséart
position".

Das MaR gibt man Uber die Zifferntasten oder dien8ttbemaflungstasten beschriftat bis"E" ein, denen
die einzelnen MaRe des Sagebeabstands zugeondaiet si

Die den A-E-Tasten zugewiesenen Bemalungswerte ekdmyemal der folgenden Beschreibung an die
individuellen Bedurfnisse angepasst werden:

Um eine oder mehrere den A-E-Tasten zugewiesen@i@imnen zu andern, halt man die TdSet Abcde"

ca. 3 Sekunden lang gedriickt. Nach einer Weilet ziégyobere AnzeigéAbc" und die untere eine Zeile von
horizontalen Balken an. Nun wahlt man die Tasteeruder man die Abmessung andern mdchten und driickt
man diese kurz. In der oberen Anzeige wird der Btaite angezeigt, der der gedriickten Taste entspuicth

der vorherige Buchstabe, der der Taste zugewiesedewJetzt kdnnen wir mit den Zifferntasten einederen
gewtunschten Wert eingeben. Nach der Eingabe kowirekurz die ndchste Buchstabentaste dricken, um de
zugewiesenen Wert zu dndern. Nachdem man allederlahen Anderungen an einer oder mehreren T4sten

E) vorgenommen hat, speichert man die Anderungelennman kurz auf die Schaltflacf®ave” klickt. Der



Stellungsregler zeigt die Aufschrifave” an, um die Aufzeichnung zu bestatigen. Ab soford slie von uns
gespeicherten Dimensionen nach Driicken der A-EeNastfligbar.

Montageanleitung fur den POI-Drehencoder (optional)

Bei Maschinen, deren mechanischer Aufbau (relagxingges mechanisches Spiel des Antriebs) den Einsat
eines Drehencoders erméglicht, kann dieser ansteldVISK-Langenmessencoders montiert werden.

Der POI-Encoder wandelt die Drehbewegung der Stleradie den Kopf bewegt, in elektrische Impulse dim,
dann dem Stellungsregler zugefiihrt werden. Die Ahdar Impulse pro Schneckenumdrehung héangt vamihr
Hub ab, diese Beziehung ist in Tabelle 1 gezeigt.

Die Trapezschraube, die den Maschinenkopf bewetite in freies Ende haben, damit dort ein Lochadet
werden kann, das zum Anschrauben des Endes ded&nkapplung verwendet wird.

Das Loch sollte genau mittig gebohrt werden, dassder montierte Encoder schwingen kann, was saeste
Beschadigung fuhren kann. Nach dem Bohren mit €liigfie von ca. 15 mm sollte im Loch mit einem M8-
Gewindebohrer Gewinde geschnitten werden. Jetat keam den Encoder mit dem mitgelieferten Montagdban
(Abb. 5) befestigen.. Das Band sollte mit einertéfaing an der Maschinenkonstruktion befestigt werdke
aufgrund unterschiedlicher mechanischer Konstraktio auf dem Sagewerksmarkt eigenstandig hergestellt
werden sollte. Eine beispielhafte Ansicht des arareb Ende der Trapezschraube montierten Encodeirs is
Foto 1 dargestellt.

Drehgeber

Bindeband
Das Ende der
Trapezschraube, die den Kupplungs-
Maschinenkopf bewegt Schraube
Kupluna

Maschinenkarper \
g Geberkabel

Befestigungsbigel fiir den Geber

Abb. 5 Fat.
Tabelle 1
Schrauben-Hub Encoder-Typ Teiler
(mm.\U.)
3 Drehencoder 42 Imp./U. 28
4 Drehencoder 48 Imp./U. 24
5 Drehencoder 50 Imp./U. 20
6 Drehencoder 48 Imp./U. 16
7 Drehencoder 42 Imp./U. 12
8 Drehencoder 48 Imp./U. 12
10 Drehencoder 50 Imp./U.. 10

Die in der Tabelle enthaltenen Daten sollten bei d&Jberpriifung der Parameter des Stellungsreglers
verwendet werden

Hinweis! Bei einer Maschine mit zwei auseinanderriidaren Kopfen mittels einer Schraube in
entgegengesetzte Richtungen sollte der aus der Tdbeabgelesene korrekte Teiler durch 2
geteilt werden.

Beispiel:



Die Spindelsteigung in der Maschine betragt 6, deverwendete Encoder hat 48 Imp./U. Der aus der
Tabelle abgelesene Teiler 16 sollte durch zwei gétaind in den Stellungsregler als 8 eingegeben waen.
Dies ist aufgrund der Bewegung der beiden Kopfe ientgegengesetzte Richtungen erforderlich (in diesem
Fall ist die tatsachliche Verschiebung der Kopfe dapelt so grof3 wie die Steigung der Schraube).

Das Kabel vom Drehgeber muss von anderen elekénsdieitungen weit weggefihrt werden. Es wird mit
Bander befestigt und an die Stelle gefiihrt, an nexlcer Stellungsregler montiert werden soll.

Achtung, die feste Verbindung des Encoder-Kabels idpriifen, um eine korrekte Dichte der Verbindung
sicherzustellen!!!

Liste der Fehler, die wahrend des Betriebs des Skehgsreglers auftreten kdnnen :

Bei einem Fehler wahrend des Betriebs zeigt der $iengsregler eine Fehlermeldung an und stoppt die 8vegung.
Um die Meldung abzubrechen, driicken man kurz die Tae "Start position" und lokalisiert dann die Fehlerursache
und beseitigt diese, bevor weitergearbeitet wird.

Keine Stromversorgung:
— Anschlisse deBSS8/001Transformators Uberprifen.
Keine Maschinensteuerung:

— Verbindungen der DWN- und UP-Ausgange der Stexgeeu den Schiitzen Uberprifen
Nach dem Driicken der Starttaste stoppt die Maschingotz Eingabe des normalen MaRes nicht:

— den Wert des Eingangsteilers (Punkt 7)tberprifen

Die Maschine stoppt von selbst, Er P im Display:

— die Verbindungen des MSK-320-Encoders mit datif# des Stellungsregler Uberprufen, sicher stetlass
das Geberkabel nicht beschadigt ist oder dassdgciMaschinenkopf nicht in der Position befindatder die
Endschalter ausgel6st werden. Die Verbindung dkiit@e Gberprifen.

BemaRung zu stark abweichend:

— Eine Autokalibrierung durchfuhren, die korrekidontage des MSK-320-Sensors und seine korrekte
Bewegung Uber das Magnetband Uberprifen. Die Entfegy, in der sich der Sensor auf dem gesamten Weg
seiner Bewegung Uber das Magnetband befindet, tidferp

Waéhrend der automatischen Kalibrierung zeigt der Sellungsregler Auto Er P an:

— Den Séageabstand messen und den korrekten Wert emitTdste"Set Real size", Punkt 8 in den
Stellungsregler eingeben. Priufen, ob der Kopf withrdes Kalibrierungslaufs nicht den Endschaltegeldst
hat, die Richtigkeit des MSK-320-Sensoranschlussessseine Fuhrung tber das Band Uberprufen, wie five
die Aufschrift"Er P* beschrieben

Bei manueller Steuerung der Sagen mit der Abstandeduzierenden Taste stoppt der Stellungsregler die
Bewegung und blendet die Anzeige von "Set Real" aus

- der Wert des "Real size" -Zahlers unter Nullséal eingegebene Abmessung des Sagebeabstandes. Den
Sageabstand messen und den korrekten Wert in @édinrfgisregler mit der TastiSet Real size", Punkt §
eingeben

Betriebsempfehlungen

Um die bestmdglichen Schnittparameter beizubehaligind empfohlen, die automatische Kalibrierung
mindestens zweimal pro Woche durchzufihren.

Vor Arbeitsbeginn ist zu prufen, ob die im Fensteeal size " angezeigte Sageabstandgrélie mit dendeno
mechanischen Messmaschine angezeigten Maf3 Ubareinst

Wenn eine Abweichung festgestellt wird, das riohtlgall in den Stellungsregler eingeben, wie in Pénkt
beschrieben.
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Nicht mit harten Gegenstdnden auf die Tastatur Stedungsreglers driicken, da dies irreversible 8eha
verursachen kann.

Wenn die Tastatur verschmutzt ist, kann man gangigamigungsmittel zum Reinigen verwenden. Darauf
achten, die Folientasten nicht zu fest zu drick&fenn man die Tasten zu fest drickt, kann dies zu
Beschadigungen fihren. Infolgedessen muss die geSeamtatur ausgetauscht werden.

Der Stellungsregler sollte keiner direkten Benetgubberflutung mit Wasser oder anderen Fliissigkeite
ausgesetzt werden.

EMV-Konformitéat

Der ANP-05 Stellungsregler entspricht den gelterldermen zur elektromagnetischen Konformitéat (EMV).

Der ANP-05 Stellungsregler sollte gemaf den eusmpé&n und nationalen Normen installiert und konfegt werden. Die
Installateure der elektrischen Steuerung der Masghlie zur Einhaltung der EMV-Richtlinie verpflieltsind, sind fiir die
Anpassung des Gerats verantwortlich.

Der ANP-05 Stellungsregler ist als Bauteil zu béditan, er ist nach européischen Richtlinien (Mascirichtlinie und

Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkéiine einsatzbereite Maschine oder Einrichtung. Brdbenutzer, der
den ANP-05-Stellungsregler installiert, ist fur @mhaltung dieser Standards verantwortlich.

Das in dieser Dokumentation beschriebene Produéit dia in dieser Dokumentation beschriebene Ausngstkbnnen

mehrfach geandert und modifiziert werden, sowokltachnischer Sicht als auch in Bezug auf die Fangtieise.

lhre Beschreibung kann in keiner Weise als Vertetggindelt werden.

11



