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Instrukcja obstugi licznika MLL 02



Mikroprocesorowy licznik MLL 02 przeznaczony jest do pomiarow przesunie¢¢ liniowych we
wszelkiego typu maszynach obrabiajacych.

Moze pracowa¢ w wersji liczacej z podziatkg co 1, 0.1, 0.01 mm.(taSma magnetyczna i
sensor), i Imm w przypadku przetwornika obrotowego oraz w wersji liczacej podwojnie
przesuni¢cie co ma zastosowanie w maszynach o przesuwanych rownoczes$nie w przeciwnych
kierunkach dwu glowicach.

Po mechanicznym zamontowaniu przetwornika obrotowego nalezy podtaczy¢ licznik MLL 02
do przetwornika i transformatora zasilajacego wedtug ponizszego opisu.

Podlaczenie elektryczne licznika

TR - transformator zasilajacy 12V

() —czarny przewéd MSK 320

(+) - brazowy przewod MSK 320

WE 1 — pomaranczowy przewod MSK 320
WE 2 - czerwony przewod MSK 320

Uwaga!! JeSli kierunek liczenia po zamontowaniu w maszynie jest
nieprawidlowy nalezy zamieni¢ miejscami przewody pomaranczowy i

czerwony , podlaczone z MSK 320

Licznik nie posiada wytacznika zasilania moze by¢ uruchamiany razem z maszyna lub
poprzez dodatkowy wytacznik zamontowany w maszynie.

Po uruchomieniu licznika nalezy dokona¢ probnego nacigcia, nastgpnie zmierzy¢ jego
szeroko$¢ 1 wpisac ten pomiar do licznika. Licznik posiada pamie¢ wymiaru dzigki czemu nie
musi by¢ kalibrowany po kazdym wylaczeniu zasilania lecz jedynie wtedy gdy wymiar ciety z
przyczyn mechanicznych nie jest zgodny z wymiarem wys$wietlanym przez licznik.

Automatyczne zapamietanie wymiaru wyswietlanego przez licznik nastepuje
kazdorazowo przy wylaczaniu zasilania.

Wpisywanie wymiaru :

Aby wpisa¢ wymiar nalezy jednokrotnie nacisng¢ przycisk MODE, zaczyna pulsowac
ostatnia cyfra na wyswietlaczu teraz strzatkami gora —dot wpisujemy milimetry ( pamietaé
nalezy o zaokragleniu wymiaru do blizszej wartosci, gdy zmierzony wymiar wynosi np.
12,23cm wpisujemy go jako 12,2 cm, jesli zmierzony wymiar wynosi np. 12,27cm
wpisujemy go jako 12,3 cm,)

Po wpisaniu milimetrow naciskamy jednokrotnie MODE i wpisujemy kolejno centymetry,
zawsze wpisujemy cyfre ktora aktualnie pulsuje na wyswietlaczu.

Przyktad wpisania zmierzonego wymiaru 12,27 cm.

Naciskamy MODE ustawiamy strzatkami ( zaokraglajac do blizszego wymiaru ) cyfre 3,
naciskamy MODE ustawiamy nastepng cyfr¢ 2, naciskamy MODE ustawiamy strzatkami
nastepna cyfre 1, naciskamy MODE zaczyna pulsowa¢ ostatnia cyfra wyswietlacza w ktora
juz nie wpisujemy nic, nastgpne nacisni¢cie konczy ustawianie ( wyswietlacz nie pulsuje jest
na nim na state wpisany pomiar).Po ustawieniu powinien by¢ widoczny wynik 12.3

Od chwili wpisania wymiaru po cigciu probnym mozemy przystapi¢ do pracy, na
wyswietlaczy widoczny bedzie caly czas rzeczywisty wymiar potozenia glowicy przy
zmianach jej polozenia.



Licznik MLL-02 posiada opcj¢ dostosowania do roznego skoku $rub ustawiajgcych wymiar (
dzielnik wejsciowy ), oraz mozliwo$¢ wyswietlania pomiaru z mnoznikiem x2 ( mnoznik ) w
przypadku gdy na jednej srubie zamontowane sg dwie rozsuwane gltowice.

Jesli z jakichs przvezyn licznik dziala nieprawidlowo nalezy sprawdzi¢ wartosé¢ dzielnika
wejsciowego i mnoznik.

Dostep do wartosci dzielnika uzyskujemy naciskajac przycisk F, jako pierwszy wyswietlona
zostaje warto$¢ dzielnika co symbolizuje znak ,, |-” po lewej stronie wyswietlacza, wartos¢
dzielnika widoczna jest po prawej stronie. Warto$¢ dzielnika Dla MSK 320 wynosi¢ 5 jesli
tak nie jest nalezy ustawi¢ wlasciwg warto$¢ uzywajac przyciskow ze strzatkami. Po
ustawieniu warto$ci dzielnika naciskamy ponownie przycisk F, na wyswietlaczu po lewej
stronie pojawi si¢ znak ,,N” a po prawej wartos¢ 2 lub 1 co oznacza podwojne lub pojedyncze
liczenie. Wartos$¢ 2 stosuje si¢ wtedy gdy narzedzia rozsuwane sg na jednej rubie w
przeciwnych kierunkach co oznacza dwukrotnie wigksze rozsuniecie narzedzia. Po dokonaniu
tych czynnosci nalezy ponownie nacisna¢ przycis F — sterownik gotowy do pracy.



