INSTRUKCJA OBSLUGI

MSH-02




Wigczenie zasilania- tryb autokalibracji

Po wlaczeniu zasilania sterownik wyswietla napis ,,CALIB” zataczajac jednoczes$nie wyjscie W3.
Sterownik kontroluje nadchodzace impulsy z przetwornika MSK-320 i z chwila gdy w okreslone;j
jednostce czasu nastapi zanik impulsow, powoduje wylacznie wyjscia W3 i wyzerowanie licznika
drogi, sterownik jest skalibrowany i gotowy do pracy, wyswietlony zostaje ostatnio uzywany numer
pozycji wraz z przypisang do niej nastawa.

Kalibracja uZytkownika
Aby dokona¢ r¢cznej kalibracji nalezy nacisna¢ i przytrzymac ok. 3s przycisk ,, CALL\SET”,
sterownik wykonuje procedure kalibracji taka sama jak przy zalaczeniu zasilania.

Resetowanie sterownika
W kazdym momencie uzytkownik moze dokona¢ resetu sterownika uzywajac kombinacji klawiszy
call\set i strzatka w dot. Po resecie sterownik zaczyna prace tak jak po wlaczeniu zasilania.

Zmiana numeru pozycji
Do zmiany numeru wys$wietlanej aktualnie pozycji wraz z przypisang jej nastawa stuza przyciski ze
strzatkami gora-dot.

Wprowadzanie nastawy uzytkownika

Na wybranej pozycji naciskamy przycisk ,,SET”, zaczyna pulsowac pierwsza cyfra nastawy, zmiany
cyfry dokonujemy uzywajac przyciskow ze strzatkami gora- dot, kazde nastgpne nacisnigcie przycisku
» SET” powoduje przejscie do ustawiania kolejnej cyfry. Po ustawieniu ostatniej cyfry nastawy
kolejne nacisniecie przycisku ,,SET” powoduje wys$wietlenie napisu ,,SAV” i zapami¢tanie nastawy
danej pozycji. Wpisanie wartosci ,,000” na danej pozycji powoduje wykonanie maksymalnego ruchu
tzn. 18,5 mm. Pozycje nie zapisane sygnalizowane sg wyswietleniem trzech poziomych kresek na
prawym wyswietlaczu.

Tryb pracy recznej

Po wybraniu numeru pozycji z wybranym nastawem lub wpisaniu nowego nastawu nalezy zatwierdzi¢
go naciskajac krotko ( ponizej 2s ) klawisz ,,START”. Po zatwierdzeniu sterownik zatacza wyjscie
W1,W2 ( $wieci kontrolka W1,W2 ) umozliwiajac po naci$nigciu przyciskoOw sterowania w maszynie
ruch sitownika. W czasie ruchu do przodu impulsy odliczane zostajg od stanu 18,5 mm. i po
osiagni¢ciu nastawy z danej pozycji sterownik wyltacza wyjscie W2 uniemozliwiajac dalszy ruch do
przodu, wyjscie W1 jest aktywne umozliwiajac wykonanie ruchu powrotnego po nacisnigciu przez
operatora przycisku sterowania S1, w trakcie tego ruchu licznik sterownika zlicza impulsy w gore do
osiggnigcia nastawy 18,5 mm , gdy to nastapi sterownik wylacza wyjscie W1. Aby wykona¢ nastepny
cykl nalezy zatwierdzi¢ go ponownie naciskajac krotko klawisz ,,START”. W kazdym momencie
cyklu zwolnienie przez operatora przycisku S1, lub S2 powoduje natychmiastowe wstrzymanie ruchu.

Tryb pracy automatycznej

Po wybraniu numeru pozycji z wybranym nastawem naciskamy dtuzej (ok. 2s ) przycisk ,,start”,
sterownik wchodzi w tryb pracy ,,auto”(§wieci kontrolka ,,auto). Po uzyciu przycisku w maszynie
zalaczone zostaje wyjscie W1,W2 ($wieci kontrolka W1,W?2) i podobnie jak w trybie recznym
kontroluje zliczane impulsy, po osiagnieciu nastawy zostaje wytagczone wyjscie W2 i jesli operator
nadal naciska przycisk sterowniczy w maszynie (S2), nastepuje zataczenie wyjscia W3 i automatyczne
przetaczenie ruchu sitownika na ruch powrotny, po osiagnigciu pozycji wyjsciowej przez sitownik
sterownik wylacza wyj$cie W3.Ponowne wykonanie cyklu ,,auto” zostanie wykonane przez sterownik
gdy operator zwolni przycisk sterowniczy ruchu do przodu (S2) i ponownie go nacisnie, sterownik



rozpocznie wtedy cykl ponownie. W kazdym momencie cyklu zwolnienie przez operatora przycisku
S2 spowoduje natychmiastowe przerwanie cyklu.

W trybie ,,auto” mozna dokona¢ zmiany numeru pozycji lub nastawu danej pozycji a wykonanie cyklu
rozpoczyna si¢ w momencie nacisnigcia przez operatora przycisku S2 w maszynie. Wyjscie z trybu
,,auto” nastepuje po ponownym nacisni¢ciu i przytrzymaniu przycisku ,,start”, sterownik przechodzi
wtedy do pracy reczne;j.

Tryb serwisowy

Uzywajac przycisku ze strzatkg skierowana w dot zmieniamy numer pozycji na pierwszy ponizej
pozycji ,,01”, na lewym wyswietlaczu pojawia si¢ symbol ,,SE”, teraz naciskamy i przytrzymujemy (
ok. 3s) przycisk ,,start”, zaswieca si¢ kontrolka ,,SERV”, prawy wyswietlacz wskazuje ,,000”,
sterownik zatacza wyjscia W1,W2 (§wieca kontrolki W1,W2), sterownik umozliwia w tym trybie
reczne sterowanie do przodu i do tytu oraz zlicza impulsy wejsciowe w zakresie —999/+999 imp. W
trybie serwisowym po nacisni¢ciu i przytrzymaniu przycisku ,,Call/set” przez ok. 3s mozliwe jest
skasowanie warto$ci nastaw przy wszystkich numerach pozycji (po tej operacji po wyjsciu z trybu
serwisowego przy kazdym numerze pozycji wyswietlane sa trzy poziome kreski wskazujace pozycje
nie zapisang ).Wyjscie z trybu serwisowego nastgpuje po ponownym nacisnieciu (3s) przycisku ,,start”

Odczytanie licznika sumarycznego czasu pracy

Podobnie jak przy wejsciu w tryb serwisowy przyciskiem ze strzatka skierowang w dot zmieniamy
numer pozycji ponizej pozycji ,,01” na pozycje nastepna po pozycji trybu serwisowego, (na lewym
wys$wietlaczu pojawia si¢ symbol ,,HO”, na prawym wyswietlaczu pokazany zostaje sumaryczny czas
wykonywania ruchow przez przetwornik MSK-320 podany w pelnych godzinach, czas pracy jest
zapisywany w pamieci co ok.5 min. cyklu pracy. Wyjscie z funkcji nastgpuje automatycznie po kilku
sekundach.

Ustawienie dzielnika wejsciowego

Przyciskiem ze strzatka skierowang w dot zmieniamy nr. Pozycji ponizej pozycji ,,01” na pozycje
nastepng po pozycji czasu pracy, na wyswietlaczu po lewej stronie widoczna jest litera P, teraz
naciskamy i przytrzymujemy ok. 3s. Przycisk ,,Start”, po tej czynnosci mozemy wpisa¢ nowa wartos¢
dzielnika wejsciowego z zakresu 27,0 — 42,0 w sposob podobny do wpisywania nastawy. Po
zatwierdzeniu ostatniej cyfry sterownik wyswietla napis ,,sav” i wychodzi z funkcji.

Dane techniczne:

Zasilanie czgsci wykonawczej — 24V pradu statego

Zasilanie czgsci sterujgcej — transformator 7V (dostarczony w komplecie)

[lo$¢ wyjs¢ sterujacych — 3

Obcigzalnos¢ wyjs¢ — 10A

Wejscie liczace rewersyjne — Uwe = 0/5V (impulsy prostokatne)

Przetwornik drogi — liniowy MSK-320 -5V z tasma MB- 320, rozdzielczos¢ 0,1 mm.
Zakres temperatury pracy — 20 /+50 stopni C.

Wykonanie — miernik tablicowy ( wymiary montazowe ponizej )
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