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Elektroniczny miernik drogi

SAVE COUNTER 2
(0.0)
SET
COUNT.1 COUNTER 1

Instrukcja obstugi

Elektroniczny miernik grubosci RLI-05 przeznaczony jest do pomiaru przemieszczenia
liniowego (drogi) z rozdzielczoscig 0,1 mm.

RLI-05 wykonany jest w formie panelu przeznaczonego do montazu tablicowego w pulpicie
sterujagcym maszyny.

Miernik wspotpracuje z liniowym magnetycznym enkoderem MSK-320 wraz z tasmg
magnetyczng MB-3200.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przystgpieniem do montazu , nalezy wycia¢ w pulpicie sterujacym maszyny prostokatny
otwor o wymiarach 70 x 70 mm. Ewentualne nieréwnos$ci krawedzi pozostate po cigciu nalezy
wygladzi¢ drobnym pilnikiem i zabezpieczy¢ przed korozja poprzez pomalowanie dobrej
jakosci farba lub lakierem. Przy kazdym narozniku nalezy wykona¢ otwdér montazowy o

$rednicy 4,5 mm, zgodnie z rys.1.
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Po wykonaniu otworéw montazowych nalezy odkreci¢ z panelu miernika cztery narozne
wkrety, zdja¢ metalowe podktadki i plastikowe tulejki a nastgpnie wltozy¢ panel w
przygotowane miejsce. Nastepnie nalezy dokreci¢ panel do pulpitu, przy uzyciu odkreconych
wczesniej wkretow, zakladajac tulejke, podktadke a na koncu dokrgcajac wkretem
montazowym.

Montaz elektryczny miernika :

LN vuncn

Ze wzgledu na mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym wszystkie podlaczenia nalezy
wykonywa¢ tylko przy odlaczonym calkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w tym celu wylaczy¢
gléwny wylacznik maszyny !!.

Montaz transformatora zasilajacego TSS-4/002

Koncowki przewodéw powinny zosta¢ oczyszczone i wyposazone w koncowki tulejowe
lub pocynowane przed dokreceniem. Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjnej pracy
miernika w przyszlosci.

W szafce zasilajacej] maszyny nalezy zamocowac transformator zasilajacy dostarczony w
zestawie (TSS-4/002).

Mocowanie transformatora przewidziane jest na typowa szyne mocujacg TSS-35, stosowang
powszechnie w maszynach elektrycznych. Miejsce na zamocowanie transformatora powinno
by¢ tak wybrane aby znajdowat si¢ on maksymalnie daleko od innych elementoéw elektrycznych
( przemienniki czgstotliwosci, styczniki, inne transformatory ), jest to wazne ze wzgledu na
mozliwo$¢ przenikania zakldcen elektromagnetycznych poprzez transformator do uktadu
elektronicznego nastawnika.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jako PRI 230V nalezy podtaczy¢ przewody ktorymi
doprowadzone bedzie napigcie zasilajgce transformator 230V. Do zasilania transformatora
nalezy wybra¢ ta faz¢ instalacji elektrycznej maszyny do ktorej nie sa podiaczone cewki
stycznikow 1 falownik.

Przewody zasilania 230V poprowadzi¢ nalezy jak najdalej od innych przewod6éw znajdujacych
si¢ w szafce.

Do zaciskow transformatora oznaczonych jako SEC 12V nalezy podiaczy¢ przewody ktorymi
zasilana bedzie ptyta elektroniczna miernika RLI-05. Podobnie jak w przypadku poprzedniego
pofaczenia nalezy poprowadzi¢ je jak najdalej od pozostatych przewoddéw maszyny, w tym
rowniez przewodow 230V, ktérymi zasilany jest transformator. Dugo$¢ przewodu zasilajacego
( 12V ) nalezy dobra¢ do miejsca, w ktorym zamontowany zostanie miernik.

Montaz kondensatorow przeciwzakloceniowych

Kondensatory przeciwzaktoceniowe CPZ (WX1P 224M 440V) znajdujace si¢ w zestawie
zapobiegaja nadmiernej emisji zaktocen elektromagnetycznych wytwarzanych podczas pracy
stycznikow elektrycznych zamontowanych w maszynie. Prawidlowe ich zamontowanie jest
bardzo wazne dla poprawnej pracy nastawnika.

Kondensatory CPZ powinny zostaé polaczone réwnolegle do cewek stycznikow
funkcjonujacych w maszynie. (rys.3)
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Montaz enkodera liniowego magnetycznego.

Tasma magnetyczna pomiarowa sklada si¢ z dwu czgsci wyposazonych w samoprzylepna
warstwe.

Pierwsza grubsza czg¢$¢ naklejana jest jako pierwsza na gladka, rowna i prosta powierzchnie (
po uprzednim doktadnym oczyszczeniu i odtluszczeniu przy uzyciu acetonu lub spirytusu ).
Przy naklejaniu nalezy odbezpieczy¢ tylko czes¢ tasmy chronigcej powtoke z klejem a
nastgpnie przyklei¢ pierwszy odcinek zaczynajac od gory. Nastepnie stopniowo odbezpieczaé
foli¢ z dalszej czgsci rownoczesnie klejac tasme do podtoza.

Przy naklejaniu do dociskania mozna uzy¢ gumowego watka w celu lepszego nacisku. Nalezy
uwaznie nakleja¢ tasme tak aby nie powstaly wybrzuszenia i aby tasma byla naklejona rowno
w linii prostej. Po naklejeniu pierwszej czesci naklejamy na nig zabezpieczajaca taSme stalowa
zachowujac zalecenia takie jak w przypadku pierwszego klejenia. Obie tasmy powinny by¢
réwno naklejone jedna na drugg. Sensor MSK 320 z kablem powinien by¢ zamontowany na
nieruchomej czg¢sci maszyny ( wzgledem sterownika ) aby nie powstawaly ruchy przewodu
mogace go uszkodzi¢. W przypadku montowania sensora jako ruchomego nalezy jego przewod
zabezpieczy¢ w ruchomych szynach zapobiegajacych jego niekontrolowanym zagnieceniom.
Sensor nalezy przykrgci¢ dwoma S$rubami przechodzacymi przez obudowe tak aby byt
prowadzony nad tasmg w odlegtosci 1 do 1,5 mm. Roéwnolegle do niej .

Przy prowadzeniu przewodu od sensora nalezy zwrdci¢ uwage aby byl on maksymalnie
oddalony od innych przewodow 1 urzadzen elektrycznych. Tasma ponad ktorg porusza sig¢
sensor nie moze by¢ zblizana przed montazem, w trakcie jak i po nim do Zrédet pola
magnetycznego ( magnesy trwale, elektromagnesy ) pod grozbg jej uszkodzenia.

Co jaki$ czas powierzchnia ta§my powinna by¢ oczyszczona z kurzu i brudu migkka szczotka.
Nie nalezy uderza¢ w tasm¢ lub sensor. Sensor musi by¢ zamontowany naklejka z napisem
SCALE SIDE w strong taSmy magnetyczne;.

Sensor i tasma powinny by¢ zamontowane w taki sposob aby podczas catego ruchu roboczego
glowicy sensor MSK-320 na catej swej dlugos$ci pozostawat w zasiegu znajdujacej sie pod nim
tasmy magnetyczne;j.

Nalezy szczegolng uwage zwroci¢ na stabilno$¢ montazu sensora i tas$my, tak aby w czasie
pracy nie dochodzito do drgan tych elementow.
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Sposéb montowania sensora magnetycznego i tasmy
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Odlegtosc¢ sensora od tasmy magnetycznej.
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Maksymalne dopuszczalne odchylenie sensora od osi pionowej
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Maksymalne dopuszczalne odchylenie sensora od osi poziomej

Podlaczenie enkodera magnetycznego MSK-320 do zaciskow RLI-05:

Przewdd enkodera magnetycznego podiaczamy kolejno do ztacz oznaczonych :

- brazowy przewod MSK-320 do ztacza miernika oznaczonego jako +12

- czarny przewod MSK-320 do ztacza miernika oznaczonego jako GND

- czerwony przewod MSK-320 do zlacza miernika oznaczonego jako Inl

- pomaranczowy przewdéd MSK-320 do zlacza miernika oznaczonego jako In2

Uwaga !! niewlasciwe podlaczenie przewodow spowoduje powazne uszkodzenie
enkodera !!

Dolaczenie przewodow zasilania do pltyty RLI-05.

Po wykonaniu wszystkich czynno$ci opisanych wczesniej, mozemy przystapi¢ do podtaczenia
przewodow zasilajagcych do ptyty miernika.

Przewody zasilajace 12V z transformatora TSS 4/002, po uprzednim przygotowaniu koncoéwek
dokrecamy do ztacza oznaczonego jako PWR na plycie miernika.
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Po wykonaniu wszystkich polaczen mozna zalaczy¢ zasilanie miernika.

Na wyswietlaczu pojawig si¢ na chwile poziome kreski a po chwili wyswietlony zostanie
ostatnio zapisany wymiar.

Nalezy teraz sprawdzi¢ zgodnos$¢ kierunku zliczania miernika, aby to zrobi¢ nalezy uruchomic
przyciskiem sterowania rgcznego, posuw maszyny, sprawdzajac czy licznik RLI-05 liczy
poprawnie Kierunek

Jesli kierunek zliczania nie jest prawidlowy nalezy zamieni¢ miejscami przewody czerwony i
pomaranczowy enkodera MSK-320, dotaczone do ptyty miernika ( ztacza Inl, In2 ).

Ustawienie wymiaru na wySwietlaczu :

Aby ustawi¢ wymiar rzeczywisty, (COUNTER 1), nalezy nacisnac i przytrzymac ok. 3s klawisz
oznaczony jako SET COUNT.1.

Na wyswietlaczu zaczyna pulsowac pierwsza cyfra, ustawianie warto$ci odbywa si¢ przy
uzyciu klawiszy ze strzatkami, aby ustawi¢ kolejne cyfry nalezy nacisng¢ ponownie klawisz
SET COUNT .1, kazde nacis$ni¢ecie klawisza powoduje przejscie ustawiania na nastepng cyfre.
Cyfra znajdujaca si¢ po przecinku ustawiana jest analogicznie jak pozostate.

Po ustawieniu wilasciwe] warto$ci wysokosci pity zapisujemy ja do pamigci nastawnika
naciskajac krotko klawisz SAVE.

Funkcja ustawiania wymiaru rzeczywistego nie jest aktywna gdy miernik jest przetagczony w
tryb zerowania (wyswietlana jest warto§¢ COUNTER 2).

Uwagal!!

Wartos¢ licznika zapisywana jest automatycznie przy kazdym wylaczeniu zasilania licznika
RLI-05, z tego wzgledu nalezy unika¢ wylaczania zasilania podczas gdy maszyna jest jeszcze
w ruchu, gdyz moze to powodowaé zapisanie niewtasciwego wymiaru !.

Tryb zerowania— COUNTER 2.

Miernik posiada mozliwos¢ wyzerowania wskazan, zerowanie nastgpuje po krotkim
nacisnieciu klawisza oznaczonego jako COUNTER 2. Funkcja zerowania sygnalizowana jest
poprzez wys$wietlenie kropki po lewej stronie (przy napisie COUNTER 2). Miernik w trakcie
wyzerowania stuzy do odmierzania przemieszczenia wzgledem punktu w ktorym nastapito
zerowanie (z uwzglednieniem znaku minus).

Przej$cie do wyswietlania licznika rzeczywistego nastgpuje po krotkim naci$nigciu klawisza

COUNTER 1.

Zalecenia eksploatacyjne

Nie nalezy naciska¢ klawiatury nastawnika za pomoca twardych przedmiotéw, moze to
spowodowac jej nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczenia mozna stosowa¢ popularne $rodki
czyszczace, pamigtajac o tym aby nie naciska¢ zbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt
mocne naciskanie klawiszy moze spowodowac ich uszkodzenie i w konsekwencji konieczno$¢
wymiany catej klawiatury.

Nastawnik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie zamoknigcie, zalanie woda lub innymi
ptynami.
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Nastawnik RLI-05 odpowiada obowigzujacym w tym zakresie normom dotyczacymi zgodnosci elektromagnetycznej ( EMC ).

Nastawnik RLI-05 powinien by¢ instalowany i konfigurowany zgodnie z normami europejskimi i krajowymi. Odpowiedzialni za dostosowanie
urzadzenia, sg instalatorzy systemu elektrycznego sterowania maszyny, ktérzy musza przestrzega¢ dyrektywy EMC.

Nastawnik RLI-05 musi by¢ rozwazony jako element skladowy, nie jest to maszyna ani urzadzenie gotowe do uzycia, zgodnie z dyrektywami
europejskimi ( dyrektywa maszynowa i dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej ). Za spehienie tych standardow jest odpowiedzialny
uzytkownik koncowy montujacy nastawnik RLI-05.

Produkt i wyposazenie opisane w tej dokumentacji moga by¢ zmieniane i modyfikowane wielokrotnie, zarbwno z technicznego punktu
widzenia, jak i sposobu obstugi.

Opis ich nie moze by¢ w zaden sposob traktowany jako kontrakt.

Zgodnos¢ EMC

Nastawnik RLI-05 jako element sktadowy, zintegrowany z maszyng w ktorej zostat

zainstalowany, nie jest urzadzeniem przeznaczonym do samodzielnej pracy. Jego

utylizacja powinna odby¢ si¢ na zasadach okres$lonych przez producenta calej

mmmmmm maszyny, jako przemystowego urzadzenia wielkogabarytowego, w rozumieniu
dyrektywy WEEE.
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