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LICZNIK CYKLI OSTRZENIA
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Wersja licznika - ,,D” (jedno wyjscie typu NC)

Mikroprocesorowy licznik cykli zainstalowany w ostrzarce do pit stuzy do
automatycznego wylaczenia maszyny po wykonaniu wczesniej zaprogramowanej liczby
cykli ostrzenia.

Zamontowanie panelu miernika.

Przed przystapieniem do montazu , nalezy wycia¢ w pulpicie sterujagcym maszyny prostokatny otwor o wymiarach
70 x 70 mm. Ewentualne nieréwnosci krawedzi pozostale po cieciu nalezy wygladzi¢ drobnym pilnikiem i
zabezpieczy¢ przed korozja poprzez pomalowanie dobrej jakosci farba lub lakierem. Przy kazdym narozniku
nalezy wykona¢ otwor montazowy o $rednicy 4,5 mm, zgodnie z rys.1.
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Po wykonaniu otworéw montazowych nalezy odkreci¢ z panelu miernika cztery narozne wkrety, zdjaé metalowe
podktadki i plastikowe tulejki a nastgpnie wlozy¢ panel w przygotowane miejsce. Nastepnie nalezy dokrecié panel
do pulpitu, przy uzyciu odkrgconych wczesniej wkretow, zaktadajac tulejke, podktadke a na koncu dokrgcajac
wkretem montazowym.

A UWAGA !

Ze wzgledu na mozliwo$¢ porazenia pradem elektrycznym wszystkie podlaczenia nalezy
wykonywac tylko przy odlaczonym calkowicie zasilaniu maszyny. Najlepiej w tym celu wylaczy¢
glowny wylacznik maszyny !!.

Montaz elektryczny miernika



Monta: transformatora zasilajgcego TSS-4/002

Koncéwki przewodow powinny zosta¢ oczyszczone i wyposazone w koncowki tulejowe lub
pocynowane przed dokreceniem. Ma to znaczenie dla poprawnej i bezawaryjnej pracy licznika w
przysziosci.

W szafce zasilajacej maszyny nalezy zamocowa¢ transformator dostarczony w zestawie (TSS-4/002).
Mocowanie transformatora przewidziane jest na typowa szyne¢ mocujaca TSS-35, stosowang powszechnie w
maszynach elektrycznych. Miejsce na zamocowanie transformatora powinno by¢ tak wybrane aby znajdowat si¢
on maksymalnie daleko od innych elementow elektrycznych (styczniki, inne transformatory ), jest to wazne ze
wzgledu na mozliwo$¢ przenikania zaklocen elektromagnetycznych poprzez transformator do uktadu
elektronicznego licznika.

Do zaciskoéw transformatora oznaczonych jako PRI 230V nalezy podtaczyé przewody ktorymi doprowadzone
bedzie napigcie zasilajace transformator ( 230V ). Przewody zasilania 230V poprowadzi¢ nalezy jak najdalej od
innych przewoddéw znajdujacych si¢ w szafce.

Do zaciskdéw transformatora oznaczonych jako SEC 12V nalezy podlaczy¢ przewody ktorymi zasilana bedzie
plyta elektroniczna miernika MLC-02/03N. Podobnie jak w przypadku poprzedniego polaczenia nalezy
poprowadzi¢ je jak najdalej od pozostatych przewodow maszyny, w tym rowniez przewodow 230V, ktorymi
zasilany jest transformator. Dhugo$¢ przewodu zasilajacego ( 12V ) nalezy dobra¢ do miejsca, w ktorym
zamontowany zostanie licznik. Przewody podtaczone do zaciskow SEC 12V po doprowadzeniu do licznika,
podiaczamy do ztacz oznaczonych na ptycie MLC-02/03N jako PWR.

Montaz; mikrowylgcznika

Dostarczony w zestawie mikrowylacznik nalezy zamontowac w ostrzarce tak aby zostat zataczony na chwilg, po
przej$ciu narzedzia ostrzacego przez kazdy kolejny zab ostrzonej pity. Zalaczenie powinno nastgpowaé po
skonczonym ostrzeniu kazdego zg¢ba, czyli na dole z¢ba. Miejsce zamontowania mikrowyltacznika powinno
zapewniaé ochrong przed zanieczyszczeniami powstajacymi w procesie ostrzenia. Do zaciskow mikrowytacznika
oznaczonych jako COM i NO, podtaczamy pare przewodow elektrycznych zaopatrzonych w koncowki wsuwane
typu zenskiego, mozna tez przylutowaé przewody bezposrednio do wyprowadzen, uwazajac aby nie przegrzacé
koncowek podczas lutowania.

Po zamontowaniu i podlaczeniu mikrowylacznika pozostale dwie koncoéwki, zaopatrzone podobnie jak w
przypadku transformatora w koncowki tulejowe lub ocynowane, podiaczamy do zlagcz na ptycie licznika
oznaczonych jako PULSE.

Podlgczenie wyjscia sterujgcego

Licznik posiada wyjscie sterujace ktore jest normalnie zwarte po zalaczeniu zasilania (W-1).
Do ztacza W-1 nalezy podlaczyé pare przewodow, podobnie jak poprzednio przygotowanych do montazu a
nastepnie podiaczy¢ je szeregowo z cewka stycznika zalagczajgcego naped ostrzarki.(Rys).

Ps1 S1 S1 - stycznik zataczajacy gtéwne zasilanie
P1 - P1 - przycisk recznego zataczania stycznika S1
| Ps1 - zaciski pomocnicze stycznika

} o ( samopodtrzymanie S1)
asilanie 230V CPZ - WX1P-224M 0,22uF/440V AC
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zacisk W1 na plycie
licznika MLC-02/03N

W1 jest aktywne (zwarte) po wiaczeniu zasilania licznika
do konca cyklu ostrzenia. Po zakonczeniu cyklu ostrzenia
zostaje rozwarte na czas 1s aby wylaczy¢ stycznik S1

Jesli ostrzatka wyposazona jest w glowny stycznik wylaczajacy naped posuwu, tarczy i pompki ptynu chtodzacego
jednoczesnie to wyjscie sterujace nalezy podiaczy¢ do tego wiasnie stycznika, zapewni to catkowite wylaczenie
ostrzatki po zakofczonym cyklu ostrzenia. Pamigta¢ nalezy w tym przypadku, aby miejsce podiaczenia zasilania
samego licznika wybra¢ tak, aby byt on zasilany caly czas, bez wzgledu na roztagczane styczniki !
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Do cewki stycznika S-1, nalezy bezwzglednie podiaczyé dostarczony w komplecie kondensator CPZ typu
WXP 224-R22 300V, zgodnie z rysunkiem polaczen ( rys. 2).
Podlaczenie kondensatora jest bardzo wazne dla poprawnej pracy licznika !

Eksploatacja licznika MLC-02/03N

Obstuga urzadzenia ogranicza si¢ do wpisania liczby z¢gbow ostrzonej pity i liczby cykli ostrzenia, ktére majg by¢
wykonane. Za pomocg przyciskow ,,DWN i UP” ustawiamy liczb¢ zebéw posiadanej pity w zakresie 1 do 999,
przytrzymanie przycisku powoduje przy$pieszone dodawanie lub odejmowanie liczby, a za pomoca przycisku
,,CYCLE” ustawiamy liczbe cykli ostrzenia w zakresie

1 do 9. Po zmianie liczby z¢boéw lub cykli licznik po chwili zapisuje automatycznie zmian¢ do pamigci, co
potwierdza napis ,,INPUT SAVED”.

Teraz nalezy uruchomi¢ ostrzatke i po mechanicznym ustawieniu parametréw ostrzenia pity naciskamy przycisk
~OTART?”.

Na wyswietlaczu pojawia si¢ napis ,,START PROCESS” od tego momentu licznik rozpoczyna zliczanie i po
osiaggnigciu zaprogramowane;j liczby ostrzen zatrzymuje maszyng.

Zakonczenie cyklu sygnalizuje napis ,,END PROCESS”, napis ten wyswietlany jest do momentu ponownego
uzycia przycisku ,,START” lub ,RESET”.

Jesli z jakiej$ przyczyny w trakcie zliczania wylaczone zostanie zasilanie licznika to po jego ponownym
zalgczeniu licznik wyswietla komunikat ,POWER DEFAULT” a po nacis$ni¢eciu przycisku ,,START”,
powrodci do liczenia przerwanego cyklu ostrzenia w tym miejscu w ktorym nastapilo wylaczenie zasilania .
Przycisk ,,RESET” powoduje przywrdcenie ostatnio zapisanej liczby zebow i cykli.

Jesli w trakcie liczenia nastapi uszkodzenie mikrowylacznika, przerwa w jego obwodzie lub inna przyczyna
powodujaca brak impulséw liczenia na wejsciu ,,PULSE” licznik po okolo 15 s zatrzyma cykl liczenia i
wyswietli napis ,,IMPULSES DEFAULT”.

Po usunigciu niesprawnos$ci mozna przywrocié licznik do pracy naciskajac przycisk ,,RESET”.

Zalecenia eksploatacyjne

Nie nalezy naciska¢ klawiatury nastawnika za pomoca twardych przedmiotéw, moze to spowodowaé jej
nieodwracalne uszkodzenie.

W przypadku zabrudzenia klawiatury, do oczyszczenia mozna stosowaé popularne $rodki czyszczace, pamietajac
o tym aby nie naciska¢ zbyt mocno klawiszy membranowych. Zbyt mocne naciskanie klawiszy moze spowodowac
ich uszkodzenie i w konsekwencji konieczno$¢ wymiany catej klawiatury.

Nastawnik nie powinien by¢ narazony na bezposrednie zamoknigcie, zalanie woda lub innymi ptynami.
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Nastawnik MLC-02 odpowiada obowigzujacym w tym zakresie normom dotyczacymi zgodnosci elektromagnetycznej ( EMC ).

Nastawnik MLC-02 powinien by¢ instalowany i konfigurowany zgodnie z normami europejskimi i krajowymi. Odpowiedzialni za
dostosowanie urzadzenia, sg instalatorzy systemu elektrycznego sterowania maszyny, ktérzy musza przestrzega¢ dyrektywy EMC.
Nastawnik MLC-02 musi by¢ rozwazony jako element sktadowy, nie jest to maszyna ani urzadzenie gotowe do uzycia, zgodnie z dyrektywami
europejskimi ( dyrektywa maszynowa i dyrektywa kompatybilno$ci elektromagnetycznej ). Za spehienie tych standardow jest odpowiedzialny
uzytkownik koncowy montujacy nastawnik MLC-02.

Produkt i wyposazenie opisane w tej dokumentacji moga by¢ zmieniane i modyfikowane wielokrotnie, zarowno z technicznego punktu
widzenia, jak i sposobu obstugi.

Opis ich nie moze by¢ w zaden sposob traktowany jako kontrakt.

Zgodnos¢ EMC

Nastawnik MLC-02 jako element sktadowy, zintegrowany z maszyng w ktorej zostat zainstalowany,
nie jest urzadzeniem przeznaczonym do samodzielnej pracy. Jego utylizacja powinna odby¢ si¢ na
zasadach okres$lonych przez producenta calej maszyny, jako przemyslowego urzadzenia
wielkogabarytowego, w rozumieniu dyrektywy WEEE.
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